Technisches Datenblatt

Maqua® Tex MAXT+

Wasserbasierte Siebdruckfarbe, ein- oder
zweikomponentig, fir die Dekoration von
Textilien im HeiBtransfer-Verfahren

Hohes Deckvermégen, sehr flexibel,
exzellente Waschbesténdigkeit
Zertifiziert nach ECO PASSPORT by
OEKO-TEX®

GOTS und ZDHC in Vorbereitung

Einsatzbereich

Bedruckstoffe

Maqua® Tex MAXT+ ist eine wasserbasierte
Siebdruckfarbe fiir die Herstellung von hoch-
wertigen Textiltransfers auf release-beschichte-
ten Folien und Papieren.

Da die genannten Bedruckstoffe auch innerhalb
einer Sorte Unterschiede hinsichtlich ihrer Be-
druckbarkeit aufweisen konnen, sind geeignete
Vorversuche beziiglich des vorgesehenen Ein-
satzzweckes unerlisslich.

Anwendungsgebiete

Maqua® Tex MAXT+ eignet sich fiir den Trans-
fer auf Textilien aus natiirlichen und syntheti-
schen Fasern, auch fiir die Kombination mit di-
gital gedruckten Motiven. Typische Anwen-
dungen sind Strick-, Vlies- und Webstoffe in
den Bereichen Fashion, Sport- und Arbeitsbe-
kleidung, Owutdoortextilien, Schuhe sowie
Werbemittel.

Eigenschaften

Maqua® Tex MAXT+ basiert auf PVC-freien

Bindemitteln.

Das Farbsystem zeichnet sich aus durch

e hervorragende Verdruckbarkeit

* hohe Dehnungsfihigkeit und Waschbe-
standigkeit

e angenehme Haptik

* sehr gute Kratzfestigkeit

e Prozesssicherheit (nur wenige Hilfsmittel
notwendig)

e sehr gute Kompatibilitit mit digital ge-
druckten Motiven
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Farbeinstellung

Maqua® Tex MAXT+ ist druckfertig eingestellt
und kann bei Bedarf mit Verzogerer WV 2 ver-
diinnt werden. Die Zugabe muss den ortlichen
klimatischen Bedingungen, dem Motiv und der
Druckgeschwindigkeit angepasst werden.

Die Farbe muss vor Druckbeginn und ggf. wih-
rend der Produktion homogen aufgerithrt wer-
den. Fir hochste Bestindigkeiten muss der un-
verdiinnten Farbe ein Hirter zugegeben wer-
den. Wir empfehlen, das Farbe-/Hirterge-
misch vor der Verarbeitung 5-10 min ruhen zu
lassen.

Topfzeit

Das Farbe-/Hirtergemisch ist chemisch reaktiv
und muss innerhalb von 16 h (bezogen auf

20-25 °C und 45-60 % RF) verarbeitet werden.
Erhohte Temperaturen bei der Verarbeitung

verkiirzen die Topfzeit. Bei Uberschreitung der
Verarbeitungszeit muss mit verminderter Haf-
tung und reduzierten Bestindigkeiten gerech-
net werden, auch wenn die Farbe noch verarbei-
tungsfihig erscheint.

Trocknung

Grundsitzlich ist die Trocknung vor der Wei-
terverarbeitung des Substrates zu priifen und

eine Zwischen- oder Endtrocknung in den Pro-
zess zu integrieren. So ist beim Mehrfarbdruck
eine entsprechende (Luft-) Zwischentrocknung
notwendig, um die einzelnen Farbschichten

ibereinander drucken zu kénnen.

Zu hohe Temperaturen und zu kurze Trock-
nungszeiten sind zu vermeiden, um die Trock-
nung der Farbe zu gewihrleisten und zu verhin-
dern, dass Wasser im Farbfilm eingeschlossen
bleibt und das Druckbild wolkig wird.

Zudem konnen zu hohe Trocknungstemperatu-
ren zu Verformungen des Trigermaterials und
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Passerproblemen fithren (> Angaben des Tri-
gerherstellers beachten).

Faktoren wie die Farbfilmstarke, die Grof3e des
Motivs, das Trocknungsgerit und das Gewebe
beeinflussen den Trocknungsprozess. Wird ein
Tunneltrockner verwendet, sollte die Tempera-
tur fiir 80 sec - 2 min auf 80 °C - 140 °C einge-
stellt werden.

Beim Einsatz eines Hirters erfolgt die eigentli-
che Aushirtung des Farbfilms durch die chemi-
sche Vernetzungsreaktion zwischen Farbe und
Hirter. Diese Reaktion kann durch hohere
Temperaturen beschleunigt werden.

Lichtechtheit

Fir das Maqua® Tex MAXT+ Sortiment wer-
den Pigmente von mittlerer bis guter Lichtecht-
heit eingesetzt (Blauwollskala > 6).

Beanspruchbarkeit

Bitte beachten, dass der Feuchtigkeitsgehalt des
Substrats die Transfereigenschaften beeinflusst
(das Gewebe kann bis zu 30 % Feuchtigkeit auf-
nehmen).

Es ist wichtig, die Kompatibilitit mit dem ver-
wendeten Stoff sicherzustellen. Aufgrund von
Schwankungen bei den Stoffen und sogar zwi-
schen verschiedenen Chargen von Stoffen soll-
te vor Beginn der Produktion ein vollstindiger
Kompatibilititstest durchgefithrt werden.

Nach Fertigstellung des Laminats (= Verbund
aus Farbe, Migrationsblocker und Druckkleber)
empfehlen wir eine Liegezeit von 24 h. Danach
kann das Laminat bei 130 - 165 °C mit 2,5-6
bar auf das Textil transferiert werden. Hierfir
sind Vorabtests notwendig.

Nach dem Transfer ist fiir eine optimale Bestin-
digkeit eine Liegezeit des Textil-Transferver-
bunds von min. 72 h zu empfehlen. Die volle
Waschbestindigkeit hingt vom verwendeten
Druckkleber bzw. Hotmelt, Hirter und Unter-
grund ab.
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Sortiment
Basistone

920 Zitron

922 Hellgelb

924 Mittelgelb

926 Orange

930 Zinnoberrot

932 Scharlachrot

934 Karminrot

936 Magenta

950 Violett

952 Ultramarinblau
954 Mittelblau

960 Blaugriin

962 Grasgriin

980 Schwarz
Hochdeckende Farbtone
170 Deckweif
Weitere Produkte

409 Transparentmasse
MB Migrationsblocker

170 Deckweif3 zeichnet sich aus durch ein ho-
hes Deckvermogen bei gleichzeitig geringer
Schichtstirke.

MB Migrationsblocker wird bei der Dekoration
von synthetischen Textilien eingesetzt. Durch
den Transfer 16sen sich Farbstoffmolekiile aus
den Fasern und migrieren nach und nach durch
das Laminat an die Oberfliche des transferier-
ten Motivs. Der Migrationsblocker bindet diese
Farbstoffmolekiille und verhindert dadurch,
dass diese durch den Farbaufbau migrieren.

Simtliche Farbtone sind untereinander beliebig
mischbar. Ein Vermischen mit anderen Farbsor-
ten und Hilfsmitteln muss unterbleiben, um
die speziellen Eigenschaften dieser Farbe beizu-
behalten.

Marabu GmbH & Co. KG ¢ Telefon +49 7141 6910 e info@marabu-druckfarben.de ¢ www.marabu-druckfarben.de

=0

Marabu

Vers. 3
2025
15. Apr



Technisches Datenblatt

Maqua® Tex MAXT+

Hilfsmittel

* Bitte beachten:
e Reiniger WR 1 ist nicht zertifiziert nach
ECO PASSPORT by OEKO-TEX®

WV 2 Verzdgerer 1-20%
HW 2 Hirter 1-10%
HW 1 Harter 1-5%
WR 1 Reiniger, s. 0.*

Alle Hirter sind feuchtigkeitsempfindlich und
miissen stets in einem dicht verschlossenen

Gefif aufbewahrt werden. Sie konnen zugege-
ben werden fiir verbesserte Bestindigkeit und

Haftung und miissen kurz vor der Verwen-
dung gut und homogen in die unverdiinnte Far-
be eingerithrt werden. Die Mischung Farbe/
Hirter ist nicht lagerstabil und muss innerhalb
der Topfzeit verarbeitet werden.

Fir hochste Bestindigkeiten kann der Hirter
HW 1 zugegeben werden. HW 1 eignet sich
nicht bei Verwendung eines Druckklebers.

Bei Verwendung eines Druckklebers und zur
Uberdruckung von Digitaldrucken empfehlen
wir den HW 2 fiir den gesamten Druckaufbau.

Bei besonders feinen Motiven, langsamen

Druckfolgen oder nicht klimatisierter Umge-
bung kann zur Einstellung der Viskositit der
Verzogerer WV 2 zugegeben werden. WV 2 ist
ein Kombiprodukt, das die Eigenschaften eines
Verdiinners und eines Verzogerers in sich ver-
eint. Bei Uberdruckung von digital gedruckten
Motiven ist wenig bis keine Zugabe notwendig.

Reinigung der verwendeten Arbeitsgerite mit
lauwarmem Wasser. Bei stark eingetrockneter
Farbe empfehlen wir den Reiniger WR 1.

Druckparameter

Es konnen samtliche auf dem Markt angebote-
nen Gewebe sowie wasserfeste Schablonen

und Schichten zum Einsatz kommen. Auch

Kombiprodukte sind méoglich (16semittel- und
wasserfest).

Gewebeempfehlung:

MAXT+170: bis 77-48
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MAXT+409: bis 120-34
MAXT+ Basistone: bis 120-34

Lagerstabilitét

Die Lagerstabilitit ist stark abhingig von der
Rezeptur/Reaktivitit des Farbsystems sowie
der Hohe der Lagertemperatur. Sie betrigt fiir
ein original verschlossenes Gebinde 1 Jahr.

Maqua® Tex MAXTH+ ist ein wasserbasiertes
Farbsystem und darf wihrend des Transports
oder der Lagerung unter keinen Umstinden
(auch nicht kurzfristig) Temperaturen unter
S °C ausgesetzt werden, um Frostschiden zu
vermeiden.

Fir die Lagerung empfehlen wir einen dunk-
len, zwischen 5 °C und 35 °C temperierten, tro-
ckenen und gut geliifteten Lagerraum. Bitte vor
Hitze und direkter Sonneneinstrahlung schiit-
zen. Bei unsachgemifder Lagerung auflerhalb
dieser Empfehlung ist die Mindesthaltbarkeit
nicht mehr garantiert.

Hinweis

Unsere anwendungstechnische Beratung in

Wort, Schrift und durch Versuche entspricht
dem heutigen Stand unserer Kenntnisse und

soll tiber unsere Produkte und deren Anwen-
dungsmaoglichkeiten informieren. Sie hat somit
nicht die Bedeutung, bestimmte Eigenschaften
der Produkte oder deren Eignung fiir einen kon-
kreten Einsatzzweck zuzusichern und befreit
Sie deshalb nicht von der eigenen Priifung der
von uns gelieferten Produkte auf ihre Eignung
fiir die beabsichtigten Verfahren und Zwecke.
Vorgenannte Angaben basieren auf unseren Er-
fahrungswerten und sind nicht in Spezifikatio-
nen zu tbernehmen. Alle in diesem Techni-
schen Datenblatt beschriebenen Farbeigen-
schaften beziehen sich ausschlieSlich auf die

unter ,,Sortiment® gelisteten Standardproduk-
te, bei bestimmungsgemifler Verarbeitung und
unter Verwendung der in diesem Datenblatt

empfohlenen Hilfsmittel. Die Auswahl und

Priifung der Farbe fiir einen konkreten Einsatz-
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zweck liegen ausschliellich in Threm Verant-
wortungsbereich. Sollte dennoch eine Haftung
in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schiden,
die nicht auf Vorsatz oder grober Fahrlassigkeit
beruhen, auf den Wert der von uns gelieferten
und von Thnen eingesetzten Ware begrenzt.

Kennzeichnung

Fir Maqua® Tex MAXT+ und ihre Hilfsmittel
liegen aktuelle Sicherheitsdatenblitter nach
EG-Verordnung 1907,/2006 vor, die iiber alle
sicherheitsrelevanten Daten informieren,
einschl. der Kennzeichnung gemif3 EG-Verord-
nung 1272/2008 (CLP-Verordnung). Die
Kennzeichnung ist ebenfalls den jeweiligen Eti-
ketten zu entnehmen.

Wasserbasierte Produkte enthalten als Konser-
vierungsmittel gewohnlich Isothiazolinone,
wie z. B. Methylisothiazolinon. Diese Biozide
konnen bei bereits sensibilisierten Personen al-
lergische Hautreaktionen auslésen.
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